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Article 1 :  DESCRIPTION SOMMAIRE DU PROJET 

 
Le présent marché a pour objet le remplacement d’un tamis rotatif existant par la mise en 
place d’un nouveau, au sein de la station d’épuration (STEP) de l’Antonnière, située sur la 
commune de Saint-Saturnin. 
 
Les travaux seront exécutés dans le respect des règles et normes en vigueur au moment de la 
réalisation des ouvrages. Ils devront être conformes aux spécifications du présent C.C.T.P. 
complétées par les prescriptions des différents fascicules du C.C.T.G. et en particulier le fascicule 
70. 

Le tamis actuellement en service présente un état de dégradation avancé. Son 
remplacement in situ n’est pas envisageable en raison de son implantation contrainte entre 
quatre murs en béton. Afin d’assurer la continuité du traitement, de faciliter les opérations 
de maintenance et de fiabiliser l’exploitation de l’ouvrage, il a été décidé d’implanter un 
nouveau tamis rotatif à l’extérieur du bâtiment existant, sur une plateforme en acier 
inoxydable spécifiquement conçue à cet effet. 

Cette configuration permettra : 

• Un accès aisé pour l’exploitation et l’entretien, 
• Une réduction des contraintes d’installation, 
• Une amélioration de la durabilité et de la sécurité des interventions, 
• Et de passer sur un modèle de capacité supérieure. 

 

Avant le début des travaux, un rapport détaillé sur la présence d'amiante a été élaboré afin 
de garantir qu'aucun risque pour la santé ne subsiste. 
De plus, une étude géotechnique a été menée par l’entreprise FONDASOL afin de vérifier la 
stabilité de la future plateforme. 
 

POINTS PARTICULIERS CONCERNANT CE MARCHE 

Coordination SPS : 

Un Plan Général de Coordination (PGC) a été joint au dossier de consultation pour ces 
travaux classés en catégorie 2. L’entreprise aura à sa charge la rédaction du Plan Particulier 
de Sécurité et de Protection de la Santé (P.P.S.P.S.). 

Géo-localisation des réseaux :   
 
La géo-localisation des réseaux existants a été réalisée conformément à la réforme anti-
endommagement des réseaux et il a été joint au dossier de consultation un plan géo-
référencé des réseaux concessionnaires qui ont fait l’objet de repérage et de détection. 
 
Période de réalisation de travaux : La période des travaux sera affinée en fonction de la 
livraison des équipements par le fabriquant. 
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Article 2 : CONSISTANCE DETAILLEE DES TRAVAUX 

 
2. 1 Installation de chantier 
 
L'entreprise en charge des travaux est responsable de l'installation du chantier pour 
l'ensemble des intervenants, et ce, pendant toute la durée des travaux. Cette installation 
comprendra : 

- Cantonnements : roulottes de chantier équipées de vestiaires, réfectoires, salles de 
réunion, sanitaires chimiques (y compris chauffage, tables, chaises, armoires, etc.). 
Tous ces locaux doivent être conformes aux normes en vigueur et adaptés à la taille 
du chantier. L'entreprise devra assurer leur entretien et leur nettoyage quotidien 
tout au long de leur utilisation. Il devra également mettre en place toutes les 
protections nécessaires au bon déroulement du chantier. L’installation devra se faire 
sur les places de parking disponibles à l’entrée de la STEP (voir vue aérienne ci-
dessous). 
 

- Clôtures de chantier : clôtures périphériques en tôles grillagées de 2 mètres de 
hauteur, de type HERAS ou équivalent, posées sur des plots en béton, avec portail et 
portillon d’accès, ainsi que la signalétique d’usage appropriée. 
 

- Branchements : l'entreprise doit assurer tous les branchements nécessaires pour la 
base vie et le chantier, notamment pour l’eau (EU/EV), l’eau potable et l’électricité 
(coffrets électriques en quantité suffisante, éclairage). Les consommables tels que le 
papier et le savon sont compris dans l’offre. 
 

- Affichage réglementaire : des pancartes « Chantier interdit au public » et « Port du 
casque obligatoire », ainsi que d’autres signalétiques concernant les risques 
spécifiques et les indications directionnelles, seront installées à tous les accès et au 
droit des clôtures de chantier. 

 
Zone d’installation de la base vie : 
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2. 2 Modification de la canalisation « Air vicié » DN160 PVC de la fosse 

La canalisation « Air vicié » en PVC de diamètre 160 mm devra faire l’objet d’une 
modification pour permettre la démolition et le comblement de la fosse. L’entrée de cette 
canalisation dans la fosse sera supprimée, et le raccord en T associé devra être remplacé en 
conséquence pour assurer l’étanchéité et la continuité du réseau. 

 
Vue en plan de la canalisation « Air vicié » à modifier : 
 

 

 
Photo de la canalisation existante :                       Projection 3D après modification : 
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2. 3 Démolition de la fosse destinée aux matières de vidange 
 
Étant donné que cette fosse n’est plus utilisée, il sera nécessaire de la démolir afin de libérer 
l’espace pour l’installation de la future plateforme. Pour cela, l’entreprise devra d’abord 
procéder à sa démolition. Conçue à l’origine pour accueillir les matières vidangées, cette 
fosse d’une profondeur totale de 3.10m et d’un diamètre extérieur de 3.20m devra être 
démolie jusqu’à une profondeur de 2.00 m à partir du haut de la dalle d’origine. La dalle et 
les parois, d’une épaisseur de 20 cm, sont constituées de béton armé. La démolition devra 
suivre les étapes décrites ci-dessous. 
 
Le démantèlement des différents éléments composant la fosse (support de potence, entrées 
d’air, agitateur, pompe immergée, trappe d’accès) seront démontés au préalable par 
l’exploitant pour une réutilisation ultérieure. 
Le transmetteur sera également modifié et déplacé par l’exploitant avant le démarrage des 
travaux afin de garantir le bon déroulement du chantier et éviter toute gêne. Par ailleurs, 
l’exploitant procédera au pompage de la fosse en amont des travaux, en raison de la 
présence d’infiltrations d’eaux pluviales à l’intérieur. 
La dépollution de la fosse n’est pas requise, celle-ci n’ayant jamais contenu de matières de 
vidange. Elle est uniquement remplie d’eaux pluviales résultant d’infiltrations. 
 
Le transmetteur :                                                     Fosse chargée en eau : 
 

                                

L’ensemble des mesures de préconisation émises par le CSPS devront être strictement 
respectées tout au long de la phase de démolition. Par ailleurs, les travaux devront prendre 
en considération l’ensemble des réseaux électriques et hydrauliques souterrains existants, 
suite aux investigations complémentaires (IC) réalisées sur le site, afin d’éviter toute 
dégradation ou endommagement des réseaux adjacents. L’ensemble des réseaux 
souterrains existants seront conservés. 
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a – Pompage de la fosse 

Malgré la vidange effectuée par l’exploitant avant la phase de chantier, il sera nécessaire de 
prévoir une pompe de secours pour faire face à d’éventuelles remontées capillaires malgré 
le percement du radier de la fosse à réaliser en phase des travaux. 

b – Découpage et démantèlement de la dalle supérieure de la fosse d’une épaisseur de 15cm 

- Démantèlement de la trappe d’accès qui sera remis à l’exploitant pour réutilisation 
ultérieure. 

- Repérage préalable des limites de la fosse sur plan et sur site. 
- Traçage au cordeau ou à la bombe de chantier du périmètre à découper. 
- Sciage de la dalle en béton armé à l'aide d'un disque diamanté, en veillant à éviter les 

fissurations parasites sur la partie basse de la fosse qui sera conservée et remblayée. 
- Dépose et évacuation des éléments de dalle découpés conformément à la 

règlementation. 

c - Déconstruction progressive des parois de fosse 

- Modification et obturation de la canalisation en inox DN150, située à 50 cm de 
profondeur à partir de la partie supérieure de la dalle. Cette canalisation est destinée 
au trop-plein de la fosse lors de la vidange. 

- Démolition manuelle ou mécanique (marteau-piqueur, brise-béton hydraulique, 
mini-pelle avec brise-roche) selon accessibilité et contraintes de vibrations. 

- Avancement par couches horizontales successives, sans jamais dépasser 50 cm 
d’épaisseur en une seule opération, afin d’éviter tout affouillement brutal. 

- Maintien constant d’une stabilité périphérique (éviter les éboulements de terre ou 
dalles voisines). 

- Évacuation simultanée des gravats pour éviter tout surstockage dans la fosse. 
- Mesurage régulier au laser ou mire de chantier pour contrôler que la démolition 

atteint bien 2.00 m à partir du haut de la dalle d’origine. 
- Arrêt de la démolition à la cote prévue, sans dépasser, afin de conserver une base 

saine pour le remblaiement ultérieur. 
- Vérification de l’état des parois non démolies avant la réalisation des remblais 
- En cas de fissures ou de détériorations des parois non démolies, des techniques de 

consolidation ou de renforcement devront être proposées afin d’éviter tout 
mouvement de terrain ultérieur. 

e – Percement du radier de la fosse de matière vidange 

Afin de prévenir l’accumulation des eaux de pluie pendant les travaux, il est essentiel de 
réaliser un percement du radier. Cette opération permettra d’assurer une infiltration 
efficace des eaux pluviales, évitant ainsi la formation de nappes d’eau stagnantes qui 
pourraient compromettre la stabilité de la future plateforme ou ralentir le chantier. En 
favorisant un drainage adéquat, cette mesure contribue à maintenir un environnement de 
travail sécurisé et à préserver l’intégrité du site tout au long des opérations. 
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Coupe de la fosse des matières de vidange : 
 

                                       
 
 
Photo de la dalle et fosse à démolir : 
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2. 4 Réalisation des fouilles nécessaires aux raccordements et à l’installation des regards 

a - Fouille du poste de roulement « Toutes Eaux » jusqu’au futur regard de récupération des 
eaux pluviales et jus des déchets : 

Dans le cadre de l’installation du futur regard destiné à collecter les liquides, notamment les 
« jus » issus des déchets provenant de la benne ou de la poubelle, ainsi que les eaux 
pluviales, une fouille sera réalisée jusqu’au poste « Toutes Eaux ». D’une profondeur de 1,20 
mètre, cette fouille a pour objectif de préparer le raccordement de la canalisation Fonte 
diamètre 125mm du regard vers le poste « Toutes Eaux » (cf. chapitre 2.5). 
Toutes les précautions nécessaires devront être prises afin d’éviter tout endommagement 
du poste « Toutes Eaux » lors du terrassement. À l’issue de la réalisation de la fouille, une 
inspection minutieuse de l’état des parois visibles de la fosse « Toutes Eaux » sera réalisée. 
En cas de fissures ou de détériorations des parois, des solutions de consolidation ou de 
renforcement devront être proposées et mises en œuvre. 

 
Coupe du poste de refoulement « Toutes Eaux » : 
 

                                      
 
 
b – Fouille de la sortie du tamis jusqu’à la canalisation des effluents DN200 Fonte  

Dans le cadre des travaux de raccordement de la sortie du tamis sur la canalisation des 
effluents, il sera nécessaire de réaliser une fouille destinée à permettre la liaison entre : 

- la canalisation en fonte DN200 issue de la sortie du tamis, 
- et la canalisation en fonte DN200 dirigée vers le bassin d’aération (cf. chapitre 2.6). 
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La fouille présentera une profondeur de 1,60 mètre. Elle sera également utilisée pour la mise 
en œuvre d’une culotte de raccordement et pour la pose du regard de visite associé. 
 
Compte tenu de la profondeur d’excavation, le blindage de la fouille est obligatoire. Celui-ci 
devra être adapté aux conditions géotechniques du site et conforme à la réglementation en 
vigueur et des recommandations du CSPS. L’Entreprise devra mettre en œuvre tous moyens 
de sécurité nécessaires afin d’assurer la stabilité des parois et la protection des personnels 
intervenants. 
 
L’Entreprise prendra toutes les dispositions pour préserver l’intégrité des réseaux existants 
et des ouvrages avoisinants. Toute dégradation éventuelle devra être réparée à la charge 
exclusive de l’Entreprise. 

 
Vue en plan – Fouilles à effectuer :       
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2. 5 Création de micropieux béton destinés à soutenir la future plateforme 

Suite à la démolition de la fosse et suite aux recommandations du bureau d’études 
géotechniques FONDASOL, il est nécessaire de réaliser quatre micropieux en béton armé, 
d’une dimension définis par le bureau d’études béton. Ces pieux assureront le soutien de la 
plateforme et des différents équipements d’un poids approximatif de 3T en charge. Ils 
devront être positionnés précisément aux emplacements prévus pour les fondations de la 
future plateforme. 

Des platines seront installées avec précision sur la partie supérieure afin de faciliter la 
fixation ultérieure de la plateforme. Celles-ci seront protégées par un matériau approprié 
jusqu’à l’installation de la plateforme. 

Une note de calcul en béton sera requise afin de garantir la solidité et la stabilité de la future 
plateforme reposant sur ces pieux. 

 
Vue en plan : Emplacement des pieux : 
 

                
 

2. 6 Pose d’un regard, d’une canalisation en fonte de diamètre 125mm et d’une grille 
d’évacuation EU 

L’entreprise devra mettre en place, à l’emplacement du futur conteneur destinée à recevoir 
les déchets issus du compacteur, un dispositif permettant de collecter les jus de déchets 
ainsi que les eaux pluviales. 
Ce dispositif comprendra obligatoirement : 

- Un regard en béton, constitué de deux éléments de 40 cm de hauteur chacun. 
- Une grille d’évacuation en fonte, plate, carrée d’une largeur minimale de 50mm, de 

classe C250. 
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Le regard devra être raccordé au poste « Toutes Eaux » par une canalisation en Fonte de 
diamètre 125 mm, sur une longueur d’environ 3 m, conformément à la fouille effectuée 
précédemment (cf. chapitre 2.4). 

Le raccordement de la canalisation au poste « Toutes Eaux » devra être réalisé 
par carottage d’un diamètre supérieur à celui de la canalisation. Un soin tout particulier sera 
adopté pour mettre en place une étanchéité périphérique afin de prévenir toute infiltration 
indésirable. 

La canalisation en Fonte devra être posée sur un lit de sable concassé 3/6 d’une épaisseur 
minimale de 10 cm, disposé sous la génératrice inférieure du tuyau (voir schéma ci-dessous). 

L’emplacement du regard pourra être ajusté en tenant compte de l’encombrement des 
micropieux, tout en veillant à ne pas entraver l’écoulement des jus de déchets ni celui des 
eaux pluviales. 

L’entreprise devra également mettre en place une protection temporaire de la grille et du 
fond du regard pendant toute la durée du chantier, afin d’éviter toute intrusion ou 
dégradation liée aux travaux. 

Par ailleurs, un raccord en T en fonte sera installé au niveau de la future sortie de la presse-
laveuse. Au-dessus de ce raccord, un tronçon de canalisation en fonte DN110 sera remonté à 
30 cm au-dessus du terrain naturel, afin de permettre le raccordement ultérieur avec la 
canalisation en inox provenant directement de la sortie de la presse-laveuse. Ce 
raccordement sera réalisé à l’aide d’une jonction étanche, proposée et définie par 
l’entreprise. 

La canalisation sera implantée avec un dénivelé contrôlé d’au moins 6% en pente régulière 
entre le fond du regard et le raccord en T, garantissant un écoulement gravitaire des eaux 
issues de la sortie de la presse-laveuse vers le PR « toutes eaux ». 

Une protection temporaire sera mise en place au droit de la future jonction avec la 
canalisation inox DN110, afin de prévenir toute intrusion de gravats, d’eau de pluie ou de 
matériaux étrangers durant le chantier, jusqu’au raccordement définitif du tamis. 

L’alignement, les pentes et les altimétries devront être vérifiés par nivellement laser avant 
tout remblayage, et leur conformité devra être validée par le maître d’œuvre. 

Un contrôle visuel et dimensionnel de la canalisation et du regard sera effectué avant leur 
recouvrement, à l’aide d’une caméra d’inspection. 

Enfin, un test d’étanchéité du regard et des jonctions sera réalisé conformément aux 

prescriptions en vigueur. 
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Coupe : Canalisation de sortie de la presse-laveuse : 
       

                       

 
Vue en plan : Emplacement du regard et de la canalisation Fonte DN125 vers le poste de 
refoulement « toutes eaux » : 
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Vue en plan : Emplacement du regard et des pieux : 
                

 
 
Visuel 3D de l’emplacement de la grille d’évacuation : 
 

 

 
2. 7 Pose d’un regard et d’une canalisation en fonte de DN200 et réalisation d’une culotte 
de raccordement 

Avant tout remblayage de la fosse des matières de vidange, l’entreprise devra procéder au 
raccordement hydraulique de la sortie du tamis comprenant : 

- Un regard de visite en béton, constitué de 4 éléments de 40 cm de hauteur chacun, 
permettant l’accès, l’inspection et l’entretien des canalisations 

- Une canalisation en fonte DN200 assurant la liaison entre la sortie future du tamis et 
la canalisation existante des effluents (eaux prétraitées) 

- Une culotte de raccordement en fonte et d’un angle de 45 degrés, réalisée par 
assemblage et soudure conformes aux règles en vigueur, garantissant l’étanchéité et 
la pérennité de l’ouvrage. 

Un coude à 90 degrés en fonte sera posé en sortie du regard. Au-dessus de ce coude, un 
tronçon de canalisation en fonte DN200 remontera à 30 cm au-dessus du terrain 
naturel pour permettre le raccord ultérieur avec la canalisation inox provenant directement 
de la sortie du tamis. Ce raccordement sera réalisé via une jonction étanche qui sera 
proposée et définie par l’entreprise. 
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La canalisation sera implantée avec un dénivelé contrôlé de 24 cm au fil d’eau entre le coude 
de sortie et le point de jonction avec la canalisation des effluents (eaux prétraitées). 
Le regard sera équipé d’un tampon en fonte classe C250 d’un diamètre de 80cm. 

Une protection temporaire sera installée au droit de la future jonction avec la canalisation 
inox DN200 afin de prévenir toute intrusion de gravats, d’eau de pluie ou de matériaux 
étrangers pendant le chantier et jusqu’au raccordement définitif du tamis. 

L’alignement, les pentes et les altimétries devront être vérifiés par nivellement laser et avant 
tout remblayage et validé par le maitre d’œuvre. 

Un contrôle visuel et dimensionnel de la canalisation et du regard sera effectué avant leur 
recouvrement, à l’aide d’une caméra d’inspection. 

Un test d’étanchéité du regard et des jonctions sera effectué conformément aux 
prescriptions. 

 
Vue en plan : Emplacement du regard et canalisation en fonte DN200 de sortie de tamis : 
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Coupe : Canalisation de sortie de tamis : 
 

 
 
 
Visuel 3D de l’emplacement du tampon : 
 

 

 
2. 8 Remblayage de la fosse destinée à recueillir les matières de vidange et des fouilles 

Suite à la pose des précédentes canalisations et regards, le remblayage devra être 
méthodique. L’enrobage supérieur devra avoir une épaisseur de 20 cm au-dessus de la 
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génératrice supérieure de la canalisation, également réalisé en sable concassé 3/6.  
De plus, un grillage avertisseur marron sera installé, conformément au schéma ci-joint, pour 
assurer la sécurité et la détection. 

Pour finir le remblayage, il sera effectué avec du sable de granulométrie 0/4 mm, choisi pour 
sa stabilité, sa compatibilité avec la structure existante et sa capacité à assurer un support 
homogène. Après chaque couche de remblayage, un compactage mécanique sera réalisé 
afin d’assurer une densité optimale et d’éviter tout tassement, tout en veillant à ne pas 
endommager les regards et les canalisations posées lors des étapes précédentes. Enfin, une 
couche de GNT 0/20 sera déposée en surface dans l’attente de la mise en place de l’enrobé à 
la fin des travaux. 

La qualité du compactage sera vérifiée à l´aide de tests et de contrôles réalisés pendant le 
processus de remblayage. 

 
Schéma de principe du remblaiement de la canalisation : 
 

                        
 
 
2. 9 Réalisation des enrobés et mise au propre du site avant l’installation de la plateforme 

Afin d’assurer une installation optimale de la plateforme, la zone d’intervention sera 
nettoyée et préparée. Une couche d’enrobés 0/10 à chaud, d’une épaisseur de 6cm 
(125kg/m²), sera appliquée sur la couche de grave non traitée, purgée de tout déchets et 
chantier et compacté. 

Les platines situées sur les pieux en béton devront rester visibles et protégées pendant la 
mise en place de l’enrobé, afin de préserver leur intégrité. La grille et tampon en fonte ainsi 
que le fond des regards seront également protégées et mis à la cote tout au long de la mise 
en place de l’enrobé. De plus, un dévers d’au moins 1 % devra être prévu autour de la grille 
du regard destinée à recevoir les eaux issues des jus de la benne, ainsi que les eaux pluviales 
de la plateforme bitumée. 
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Les bordures en ciment dégradées ou endommagées par le chantier devront être 
remplacées avant la mise en place de l’enrobé par des bordures à gabarit identique T2. 

Enfin, une rampe d’accès sera aménagée, soit en utilisant une bordure adaptée, soit en 
supprimant la bordure existante et en la remplaçant par un dévers réalisé avec de l’enrobé. 

 
Zone concernée par les enrobés : 
 

       
 
 
Schéma de principe mise en place de l’enrobé : 
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Visuel 3D de l’emplacement de la rampe d’accès : 

        

 
 

Suite à la mise en place des enrobés, un délai de refroidissement de 48 heures sera impératif 
afin de garantir leur solidité et leur durabilité dans le temps. Pendant cette période, aucune 
intervention ou travaux ne devront être réalisés dans cette zone, afin de préserver la qualité 
du revêtement. 

 
2. 10 Création des carottages dans les parois verticales du bâtiment 

Trois carottages seront effectués dans les parois verticales du bâtiment afin de permettre le 
passage des canalisations et gaines nécessaires au bon fonctionnement du nouveau tamis 
rotatif. Les parois verticales du bâtiment sont constituées de bardage en bois et de parpaings 
de 20cm d’épaisseur. Ces carottages concernent : 

- L’arrivée des effluents (DN200, matériau inox). 
- L’alimentation en eau industrielle (AEP, DN50, PEHD - calorifugé). 
- Le passage du tube IRL (diamètre 32 mm) pour l’alimentation électrique du tamis et 

presse laveuse ainsi que l’éclairage de la zone d’intervention et le tuyau d’aspiration 
du préleveur. Un carottage DN80 sera nécessaire afin de faire passer l’ensemble de 
ces éléments. 

Les travaux de carottage seront réalisés en amont de l’installation de la plateforme, afin de 
garantir un espace optimal pour la mise en œuvre et la manipulation des éléments. Étant 
donné l’encombrement intérieur, le carottage sera effectué depuis l’extérieur du bâtiment. 
Cette opération sera menée avec le plus grand soin, en veillant à ne pas endommager les 
réseaux internes lors du perçage de la paroi à l’aide de la carotteuse. 

Le découpage du bardage sera réalisé avec soin, en forme circulaire, sans provoquer de 
dégradation au-delà du découpage, afin d’assurer une finition propre et esthétique. 

Les diamètres des carottages devront être supérieurs à ceux des canalisations ou gaines à 
faire passer, afin de garantir un passage aisé et sécurisé. 
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Un système d’étanchéité avec joint intégré devra être installé pour qu’un fois les 
canalisations et gaines posées, l’étanchéité soit assurée afin de prévenir toute infiltration ou 
fuite. 

 
Visuel 3D de l’emplacement de la grille d’évacuation : 
 

 

 
Coupe – Positions des carottages : 
                

 
 



 

Installation d’un tamis rotatif, presse laveuse et d’une plateforme 

STEP_Antonnière  21 / 43   
 

Photo paroi extérieure (bardage bois) :              Photo paroi intérieure (parpaings) : 
 

        

 
2. 11 Installation de la plateforme en acier inoxydable 
 
Une plateforme métallique réalisée sur mesure et en acier inoxydable 304L d’une hauteur de 
1.35m conçu pour accueillir le tamis et presse laveuse d’un poids minimal de 1 350kg en 
charge (poids variable en fonction des fabricants). Cette plateforme devra comporter les 
caractéristiques suivantes : 

- Quatre pieds au minimum assurant la stabilité de la structure et la répartition 
uniforme des charges, même en cas de vibrations ou de charges dynamiques. La 
dimension sera à définir par un bureau d’études structure. 

- Une forte tolérance aux fibrations et aux vibrations liées au fonctionnement du tamis 
et de la presse laveuse, afin de garantir la durabilité de la structure. 

- Un garde-corps entourant l’intégralité de la plateforme, conformément à la 
réglementation en vigueur, pour assurer la sécurité des utilisateurs lors des 
opérations de maintenance ou d’accès. 

- Une échelle d’accès d’un côté d’une largeur de passage de 82cm, conçue pour 
permettre un entretien aisé et sécurisé du tamis, avec une fixation robuste et 
antidérapante. 

- Un escalier de l’autre côté d’une largeur de passage de 82cm équipé d’un garde-
corps pour faciliter la montée et la descente en toute sécurité, tout en permettant un 
accès pratique pour l’entretien régulier. 

- Quatre réservations intégrées à la structure pour le passage des canalisations de 
sortie des effluents du tamis, des déchets générés par le compacteur, ainsi que pour 
l’alimentation électrique et l’alimentation en eau industrielle (AEP) (cf. chapitre 2.8). 

- Des surfaces antidérapantes sur l’ensemble de la plateforme type caillebotis inox, y 
compris sur l’échelle et l’escalier, pour renforcer la sécurité lors des opérations. 

- Intégration des dispositifs d’éclairage avec détecteur de présence et d’alimentation 
électrique en dessous de la plateforme. 

- Possibilité de passage d’une gaine IRL 32mm et une canalisation AEP en PEHD 
calorifugé DN50 pour l’alimentation des équipements se trouvant sur la plateforme. 

- Huit platines de fixations conçues pour accueillir le tamis et la presse laveuse. 
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Vue en plan de la plateforme : 
      

 
 
 
Coupe – Dimensions de l’escalier :    
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Coupe – Dimensions de la plateforme :     

                                                                                                             
 
 
Visuel 3D - Face Nord-Ouest :  
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Visuel 3D - Face Sud-Est :                  
         

            
 
 
Visuel 3D – Vue d’ensemble : 
                   

 
 

2. 12 Installation du tamis 

Un tamis et une presse laveuse, conçus en acier inoxydable 304L, devront présenter des 
caractéristiques spécifiques afin de garantir une adaptation optimale aux contraintes du site. 
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Un coffret électrique précablé devra être fourni pour assurer le fonctionnement des 
équipements. 

Caractéristiques du tamis : 

- Capacité de traitement comprise entre 250 m³/h et 300 m³/h 
- Machine accessible et facile d’entretien 
- Tamis à mailles rondes 
- Dimensions des trous de la maille : 2 mm 
- Structure en acier inoxydable AISI 304L, comprenant le châssis, le diffuseur, les 

capotages et le caisson 
- Calorifugeage 
- Electrovanne sur rampe de lavage 
- Pré-accordement hydraulique en 1 point 
- Un Té de jonction pour bénéficier d’un point d’eau (cf. chapitre 2.14) 
- Ouverture des capots possible des 2 côtés de l’équipement pour faciliter la 

maintenance 
 
Caractéristiques de la presse laveuse : 
 

- Vanne manuelle ajustable 
- Calorifugeage 
- Pré-raccordement des égouttures sur pied de vis 
- Ensacheur continu avec recharge 
-  

a - Préparation et contrôles préalables 
 
Suite à la réception du matériel, l’entreprise chargée de l’installation effectuera 
préalablement un relevé de cotes sur site et vérifiera la conformité des plans. 
Une vérification des documents de conformité du matériel sera également imposée avant 
toute installation et soumis pour validation au MOE. 
 
b – Mise en place des platines de fixation 
 
La pose des platines de fixation doit être effectuée de manière méthodique et rigoureuse, en 
respectant strictement les procédures établies. L’utilisation d’un niveau laser ou d’autres 
outils de mesure précis est indispensable pour garantir la parfaite planéité et l’alignement 
des supports, assurant ainsi la stabilité et la conformité des équipements futurs. 
 
c - Levage et mise en place 
 
Les opérations de levage seront conformes aux règles de sécurité et aux ordonnances du 
CSPS. 
Mise en position sur platines : tolérances de positionnement ± 2 mm en plan et ± 2 mm en 
altitude par rapport aux cotes d’implantation fournies. Le tamis sera fixé à l’aide de boulons 
préconisés par le fournisseur sur la plateforme. 
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d – Contrôle 
 
Après l’installation du tamis et de la presse laveuse, un contrôle rigoureux sera réalisé pour 
vérifier que l’ensemble des équipements soit correctement positionné, parfaitement mis à 
niveau et conforme aux spécifications techniques. Ce contrôle garantira la stabilité, la 
sécurité et le bon fonctionnement des installations. 
 
 
2. 13 Déconnexion de l’ancien tamis 
 
Afin de permettre la modification des canalisations existantes et le raccordement du 
nouveau tamis précédemment installé, il sera nécessaire de déconnecter l’ancien tamis. 

Pour assurer une continuité de service aussi durable que possible entre la déconnexion de 
l’ancien tamis et la mise en service du nouveau, il est primordial d’effectuer ces opérations 
de manière optimale en respectant une durée de déconnexion de 1 semaine au maximum, 
en minimisant les interruptions et en garantissant la sécurité du réseau. 

Les étapes d’intervention devront s’effectuer comme suit : 

a - Travaux préparatoires 

- Relevé complet des réseaux existants et repérage des points de branchement, 
regards et organes (vannes, clapets). 

- Élaboration d’un phasage détaillé et d’un plan de dérivation (by-pass), soumis à 
validation par le Maître d’Œuvre et l’exploitant, afin de garantir la continuité de 
l’exploitation du site durant les travaux. 

 
b – Mise en fonction du by-pass 

Pour assurer une coupure en toute sécurité de l’équipement, il convient dans un premier 
temps d’ouvrir la vanne du by-pass, permettant ainsi de dévier les effluents vers le bassin 
d’aération. Cette étape garantit la sécurité du personnel et la protection de l’équipement 
lors de l’arrêt. 

c – Mise à l’arrêt électrique du tamis 

Une fois la déviation des effluents assurée, le tamis doit être mis à l’arrêt électrique 
conformément aux procédures en vigueur, en veillant à respecter les consignes de sécurité 
et à couper l’alimentation électrique de manière contrôlée. 

d – Pompage et vidange de l’équipement 

Afin de procéder à la modification du réseau existant et de raccorder les nouveaux 
équipements, l’entreprise devra au préalable effectuer un pompage des effluents présents 
dans l’ancien tamis. 
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2. 14 Modification du réseau existant et raccordement des nouveaux équipements 
 
Tous les éléments évoqués dans ce chapitre devront être fournis et installés par l’entreprise. 

La modification du réseau et les raccordements nécessitent la fourniture et pose d’éléments 
en inox : brides PN10/PN16, manchons de raccordement, clapets anti‑refoulement si 
nécessaire, vannes d’isolement, tuyaux. 
Les soudures / assemblage devront être conformes aux règles applicables à ces matériaux 
 
Les deux vannes d’isolement devront être conservées et abaissées à une hauteur de 1,18 
mètre afin de faciliter leur manipulation. Par ailleurs, toutes les canalisations reliant l’ancien 
tamis devront être démontées et supprimées pour permettre la modification du réseau. 
Les canalisations en inox et les débitmètres démontées par l’entreprise, qui ne seront pas 
réutilisées, seront récupérées par l’exploitant. 
Enfin, l’entreprise aura la charge de démonter les trois débitmètres existants afin de les 
remplacer par de nouveaux modèles identiques, détaillés ci-dessous : 
 
 

 
 

  
 

 
 
Deux points de prélèvement devront être installés pour assurer un suivi optimal. Le premier 
sera situé à l’entrée de la canalisation des eaux brutes (voir le visuel et le plan ci-dessous), 
tandis que le second sera placé à la sortie du tamis, juste en dessous de la plateforme. 

Débitmètre de l’arrivée des effluents : 
 

Débitmètre Promag 10 W de la marque Endress-
Hauser adapté à la mesure de débit des effluents dont 
les eaux usées brutes.  Le débitmètre est en DN150 

Débitmètre du refoulement EU du PR Collières 1 
 
Débitmètre Promag 10 W de la marque Endress-
Hauser adapté à la mesure de débit des effluents dont 
les eaux usées brutes.  Le débitmètre est en DN80 

Débitmètre du poste « Toutes Eaux » 
 
Débitmètre Promag 10 W de la marque Endress-
Hauser adapté à la mesure de débit des effluents dont 
les eaux usées brutes.  Le débitmètre est en DN80 
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Modification du réseau et des vannes existants avant le raccordement des équipements 
 

              
 
 
Coupe du réseau modifié 
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Visuel 3D : Réseau modifié 
 

 
 
 
Visuel 3D : Raccordements de la sortie du tamis et de la presse laveuse (sortie des effluents) 
          

 
 
 
Visuel 3D : Raccordement de la canalisation DN100 du poste « toutes eaux » 
 
Le débitmètre du poste « toutes eaux » devra être remplacé par un débitmètre présentant 
les caractéristiques désignées dans ce même paragraphe. Aucune nouvelle ligne électrique 
n’est nécessaire pour le faire fonctionner ce débitmètre car elle déjà présente. 



 

Installation d’un tamis rotatif, presse laveuse et d’une plateforme 

STEP_Antonnière  30 / 43   
 

   

 
 
 
Visuel 3D : Piquage à effectuer et remplacement d’un débitmètre 
 
Le débitmètre de la canalisation de refoulement des eaux usées (EU) du PR Collières 1 devra 
être remplacé par un débitmètre présentant les caractéristiques désignées dans ce même 
paragraphe. Le piquage de cette canalisation DN100 devra être effectué sur la canalisation 
principale des eaux brutes en inox DN200. Aucune nouvelle ligne électrique n’est requise 
pour faire fonctionner ce débitmètre, celui-ci étant déjà alimenté par une installation 
électrique existante. 
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Visuel 3D : Raccordement de l’entrée du tamis (arrivée des effluents) 
     

 
 
 
Visuel 3D : Raccordement de la sortie du tamis et de la presse-laveuse 
 

 
 
À la suite des opérations de pose d’un regard et d’une canalisation en fonte DN 200, ainsi 
que de la réalisation d’une culotte de raccordement (cf. chapitre 2.7), l’entreprise devra 
procéder au raccordement de la sortie du tamis à partir de la jonction définie proposée au 
MOE et validée par celui-ci. Ce raccordement sera exécuté au moyen d’une canalisation en 
inox DN200 de qualité 304L, fournie, posée et mise en œuvre par l’entreprise. La pose du 
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piquage de prélèvement devra être réalisée après l’installation complète de ladite 
canalisation en inox et selon les prescriptions du maître d’œuvre. 
 
 
Visuel 3D : Raccordements AEP et électrique 
 

 
 
Le passage du tube IRL ou PVC pour l’alimentation électrique ainsi que celui de la 
canalisation PEHD calorifugé pour l’alimentation en eau des équipements devront être 
réalisés sous la plateforme. Cette configuration permettra de ne pas gêner l’exploitant lors 
de futures interventions. Les raccordements aux équipements seront assurés via deux 
réservations intégrées dans la plateforme. Il sera nécessaire d’adapter le tableau principal 
situé dans le bâtiment afin de le mettre en conformité avec les nouveaux équipements. 
Concernant l’alimentation électrique, il sera nécessaire de tirer une nouvelle ligne électrique 
depuis le tableau principal situé dans le bâtiment. L’utilisation d’anciens câbles est interdite. 
 
Cette ligne comprendra :  
 

- Un dispositif de protection et d’alimentation adapté à la puissance des équipements, 
conforme aux normes NF C 15-100. 

- La mise en place d’un dispositif de protection différentiel (30 mA) pour assurer la 
sécurité des utilisateurs.  

- Un câble d’alimentation et un autre de communication (multibrins) aux sections 
appropriées ainsi que les chemins de câble et fourreautage  

- La réalisation d’un circuit dédié pour chaque équipement ou groupe d’équipements, 
selon leur consommation. 

- Un tube IRL ou PVC de diamètre suffisant avec réserve possible pour le passage des 
câbles, avec une longueur suffisante pour relier le tableau aux points d’alimentation. 

- Divers accessoires de fixation, de raccordement, et de protection (coudes, manchons, 
colliers, boîtes de dérivation étanches, etc.). 



 

Installation d’un tamis rotatif, presse laveuse et d’une plateforme 

STEP_Antonnière  33 / 43   
 

En résumé et en conséquence, le prestataire se chargera :  
- Du repérage général des installations 

o La récupération des espaces occupés par l’ancien tamis rotatif dans le TGBT 
est possible  

- Du bon dimensionnement des appareillages électriques 
- De la modification du schéma électrique de l’installation 
- Au besoin, de la modification du programme automate et de la supervision pour 

intégrer la machine à l’environnement de travail en matière d’automatisme et de 
supervision. Les fonctionnalités de la machine actuelle doivent être conservées à 
savoir 

o Pilotage de la machine depuis la supervision (mode auto/0/manu).  
o Pilotage de la machine depuis armoire TGBT (bouton auto/0/manu, qui est 

maitre par rapport à la supervision) 
o Vue de l’état de la machine en supervision (arrêt, marche, en défaut) selon le 

code couleur  
o Report des informations vers l’automate concernant l’état des équipements 

avec vérification du bon fonctionnement des alarmes en cas de défaut 
▪ Alarmes 
▪ Top arrêt, top marche pour compteurs horaires 

 
Les candidats fourniront à l’appui de leur offre, le schéma électrique de l’installation, la vue 
de l’agencement de la façade du coffret déporté, la liste des composants électriques ainsi 
que la notice expliquant le fonctionnement de l’installation : capteurs, moteurs, principe de 
fonctionnement de chaque appareil, informations pouvant être reprises sur 
l’automate/télégestion/supervision de la station (liste des informations TOR et ANA), etc... 
 
Par ailleurs, l’alimentation en eau industrielle des équipements sera assurée par la 
canalisation AEP située sous la plateforme. Cette canalisation en PEHD calorifugé de 
diamètre DN50 remontera à travers la réservation prévue dans la plateforme, permettant 
ainsi de raccorder facilement les équipements. 
L’ensemble des éléments cité ci-dessus seront fournis et mis en œuvre par l’entreprise. 
 
 
Visuel 3D : Raccordements AEP et installation d’un point d’eau pour les maintenances 
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Afin de permettre l’installation d’un point d’eau destiné à l’alimentation du tamis et à ses 
opérations de maintenance et d’entretien, il sera nécessaire de mettre en place, sur le Té de 
jonction existant de la canalisation AEP verticale du tamis, les équipements suivants :  

- Une vanne à boisseau filetée inox ¼ 
- Un demi raccord à verrou DN20 
- Un demi-raccord symétrique permettant le branchement d’un raccord rapide pour 

tuyau d’arrosage 
- Un raccord rapide auto-serrant pour tuyau d’arrosage Ø20 mm 
- Un tuyau d’arrosage Ø20 mm d’une longueur minimale de 15 m 
- Une lance d’arrosage en laiton, à jet réglable, compatible avec tuyau Ø20 mm  

L’ensemble de ces fournitures sera fourni et installé par l’entreprise titulaire. 
 
 
Démantèlement de la canalisation « refoulement des matières de vidange » et modification 
de la canalisation du poste « toutes eaux » 
 

                     

Après le démantèlement de la canalisation « refoulement des matières de vidange », il sera 
également nécessaire de remblayer l’ouverture laissée dans la dalle. De même, la 
modification de la canalisation du poste « toutes eaux », désormais située sous la dalle, 
laissera une ouverture qu’il faudra combler avec un béton, mortier, enduit adapté. 
 
Tous les raccordements hydrauliques et électriques liés à la modification de la canalisation 
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du poste « Toutes Eaux », à l’installation du débitmètre, ainsi que les éventuelles 
modifications du réseau et l’adaptation des tableaux électriques existants si nécessaire, 
seront pris en charge par l’entreprise. 
 
 
2. 15 Contrôles et essais du réseau et des nouveaux équipements 
 
Comme mentionné dans l’article 6 du présent CCTP, le fournisseur et fabriquant du tamis 
rotatif et de la presse laveuse assurent les essais de mise en fonctionnement. 
 

- Essai à vide : vérification rotation, couple, absence de bruits anormaux et jeu excessif. 
- Essai en charge à débit nominal : vérification du débit traité, mesure de la perte de 

charge, observation du comportement en conditions réelles. 
- Significative, vibration et bruit dans les tolérances constructrices. 
- Production d’un rapport à valider par le MOE. 
- Production d’un PV de réception. 

 
Le contrôle, les essais hydrauliques du réseau modifié, ainsi que les tests des nouveaux 
équipements installés, déplacés ou remplacés précédemment, seront assurés par 
l’entreprise et soumis pour approbation au MOE par la production d’un rapport et d’un PV 
de réception approprié. 
Un conteneur à déchets de 240L en matière synthétique haute qualité (HDPE) devra être 
commandé et livré sur site avant le début des contrôles et essais. 
 
 
2. 16 Mise en service du tamis et formation du personnel 
 
Après la réalisation d’essais concluants, la mise en service de l’équipement sera effectuée en 
présence du personnel qualifié, conformément aux modalités définies pour les futurs 
entretiens et opérations de maintenance. La société fournisseur des équipements assurera, 
conformément à l’article 6 du présent Cahier des Clauses Techniques Particulières (CCTP), la 
formation de six agents de LE MANS Métropole, responsables de l’exploitation et de 
l’entretien des installations, afin de garantir une utilisation optimale et en toute sécurité de 
ces équipements.  
Un délai minimal de trois jours ouvrés sera consacré à la formation de ces agents, selon les 
modalités convenues avec l’exploitant. 
 
 
2. 17 Découpage et évacuation de l’ancien tamis 
 
Pour libérer le site de l’ancien tamis et permettre son réaménagement à d’autres fins, il est 
nécessaire de procéder à sa découpe sur place. En effet, le tamis ne pouvant pas être 
démonté intégralement pour être transporté, cette opération de découpe s’avère 
indispensable. 
 
De plus, les gaines et tableaux électriques inutiles, suite à la déconnexion de l’ancien tamis, 
seront soigneusement démontés et retirés. 
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Avant toute intervention, des consignes strictes seront respectées : la consignation 
électrique et hydraulique de l’équipement sera effectuée conformément aux procédures en 
vigueur et en accord avec l’exploitant. 
Des protections seront installées pour limiter les projections, éclaboussures et émissions de 
poussières, garantissant ainsi la sécurité des intervenants et la protection de 
l’environnement. 
 
La méthode de démantèlement privilégiera l’utilisation d’équipements adaptés, tels que 
meuleuses, tronçonneuses ou scies à métal, voire la découpe plasma pour les éléments plus 
épais. Ces opérations seront réalisées par des opérateurs qualifiés, en respectant les 
mesures de prévention incendie et de sécurité contre les risques d’étincelles. 
Des protections seront également mises en place pour préserver les éléments sensibles 
environnants, comme les canalisations, gaines ou instruments. 
Concernant la gestion des déchets, un tri rigoureux sera effectué sur site : ferrailles, 
composants non ferreux, éléments électroniques ou déchets potentiellement pollués seront 
séparés et stockés temporairement dans des conteneurs étanches. Leur élimination sera 
assurée par des filières agréées avec fourniture au MOE des PV réglementaires. 
 
Enfin, une fois le démontage achevé, les abords seront soigneusement nettoyés. Les 
ouvertures laissées dans la dalle suite à la dépose de l’ancien tamis seront comblées avec du 
béton, mortier, enduit, garantissant la stabilité et la sécurité de la structure. 
 
 
2. 18 Découpage, évacuation du dégrilleur destiné au traitement des matières vidange, et 
démantèlement du réseau inox associé 

Le démantèlement complet du dégrilleur en inox, destiné au traitement des eaux usées 
provenant de la fosse des matières vidangées, devra être réalisé dans son intégralité, y 
compris le réseau inox associé. L’entreprise devra proposer une méthode et un processus de 
démantèlement conformes aux normes en vigueur, soumis à l’approbation préalable du 
CSPS. 
 
Les éléments suivants devront être démontés et retirés : 

- Le corps du dégrilleur en inox, y compris la grille de filtration et le mécanisme de 
levage ou de rotation, si présent. 

- Le réseau inox de raccordement, comprenant les tuyauteries, coudes, vannes, et 
autres accessoires liés au dégrilleur et à la fosse des matières de vidange. 

- Le coffret électrique de commande et ses accessoires, ainsi que les gaines électriques 
associées. 

- Les supports, fixations et éléments de fixation en inox ou autres matériaux, assurant 
la stabilité du dégrilleur. 

L’ensemble des éléments démontés sera récupéré par l’exploitant, conformément aux 
dispositions en vigueur. 
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Les ouvertures laissées dans la dalle, devront être comblé avec un béton, mortier, enduit 
adapté. 

La procédure à suivre pour cette opération sera identique à celle décrite au paragraphe 2.18, 
en assurant le respect strict des règles de sécurité, de conformité et de gestion des déchets. 

Enfin, toutes les opérations devront être documentées, avec un rapport de démantèlement 
remis au MOE, précisant la liste des éléments retirés et remis à l’exploitant. 
 

Dégrilleur et réseau des matières vidange à supprimer : 
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Réseau des matières de vidange à supprimer : 
 

                    

 
2. 19 Installation de plusieurs éclairages 
 
Afin de faciliter les opérations d’exploitation et de maintenance du nouveau tamis ainsi que 
de la presse laveuse, l’installation de trois points lumineux est requise.  
Ces éclairages devront assurer des conditions optimales de visibilité pour les interventions 
de contrôle et d’entretien.  
 
Prescriptions générales :  
 

- L’ensemble des équipements électriques (disjoncteurs différentiels, boîtes de 
dérivation étanches, câbles d’alimentation, gaines de protection, tube IRL, fixations, 
etc.) sera fourni, posé et raccordé par l’entreprise titulaire.  

- Les matériels devront être conformes aux normes en vigueur (CE et NF C 15-100).  
- Les liaisons électriques seront réalisées de manière à garantir la sécurité, la 

continuité de service et la protection contre l’humidité et la corrosion. 
 
Caractéristiques techniques des luminaires :  
 

- Technologie : sources lumineuses de type LED, rendement élevé, durée de vie ≥ 50 
000 h (L80 B10 minimum).  

- Indice de protection : IP65 minimum, IK08 recommandé pour résistance mécanique. 
- Température de couleur : 4000 K (blanc neutre), adaptée aux zones techniques. 
- Niveau d’éclairement minimum : ≥ 300 lux.  
- Détecteur de présence avec temporisation réglable (sauf éclairage poteau) 
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- Pollution lumineuse : non admise (flux maîtrisé, pas de diffusion vers l’extérieur des 
zones de travail).  

- Compatibilité : appareillages et luminaires conformes aux normes CE et directives 
européennes en vigueur. 

La mise à la terre de l’ensemble des équipements sera réalisée conformément à la 
réglementation.  
Les essais de fonctionnement et mesures d’éclairement (luxmètre) devront être fournis au 
MOE lors de la réception. 
 

 
 

 
 
 

 
 
 
 

1 – Installation d’un éclairage sur poteau existant 
 
Un éclairage supplémentaire devra être installé sur un 
poteau existant situé à proximité de la plateforme. Cet 
éclairage devra être d’une puissance suffisante pour 
garantir la sécurité lors des opérations d’entretien des 
équipements en conditions nocturnes. Le poteau est 
déjà équipé d’une alimentation électrique, raccordée 
aux autres lampadaires existants. L’allumage de 
l’éclairage est contrôlé par un détecteur de luminosité. 
 

2 – Installation d’un éclairage sur plateforme 
 
Un second éclairage sera installé sous la plateforme, 
avec une orientation principale vers la canalisation de 
sortie du tamis. Cet éclairage sera alimenté par le 
câble d’alimentation du tamis rotatif et de la presse 
laveuse, situé sous la plateforme, via une boîte de 
dérivation spécialement prévue à cet effet. Cet 
éclairage possèdera un détecteur de présence. 
 

3 – Nouvelle éclairage au-dessus de la porte 
 
Un troisième point lumineux sera installé au-dessus de 
la porte, orienté vers les équipements, afin de 
compléter l’éclairement déjà fourni par le poteau et 
de réduire l’ombre qu’il engendre. Le raccordement 
de ce nouvel éclairage sera effectué directement sur le 
luminaire existant situé au-dessus de la porte. Cet 
éclairage sera équipé d’un détecteur de présence. 
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Visuel 3D du troisième éclairage et de l’orientation d’éclairement 
 

 

 
2. 20 Remise en état du site et réception 

À l’issue des travaux, l’entreprise s’engage à remettre le site en parfait état de propreté et 
de sécurité, conformément aux exigences du maître d’ouvrage. Cela inclut le nettoyage 
complet des zones de travail, l’enlèvement de tous les déchets, matériaux et équipements 
liés à l’intervention. 

Le site devra être laissé dans un état conforme à celui qui prévalait avant le début des 
travaux, en veillant à respecter les normes en vigueur et les prescriptions spécifiques du 
cahier des charges. Toute dégradation ou anomalie constatée devra être signalée et réparée 
dans les délais impartis. 

 

Article 3 : RAPPORT GEOTECHNIQUE 

La présente étude géotechnique de conception (G2) concerne la phase avant-projet (AVP). Il 
est impératif de réaliser une étude géotechnique complémentaire lors de la phase de projet 
(PRO) afin de permettre un dimensionnement précis des fondations en micro-pieux.  
 
L’entreprise en charge des travaux du présent projet devra fournir l’ensemble des 
caractéristiques techniques détaillées des équipements et de la plateforme, notamment : 
poids, dimensions, niveaux de vibration, charges dynamiques et statiques, ainsi que toute 
autre donnée pertinente. Ces informations sont indispensables pour permettre au maître 
d’ouvrage de faire élaborer le rapport géotechnique en phase PRO, conformément aux 
exigences techniques et réglementaires, afin de réaliser une étude G2PRO précise pour la 
descente de charge et le dimensionnement optimal des fondations. 
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Article 4 : PROPOSITION DE PRIX 

La proposition de prix de l’entreprise devra tenir compte des impératifs et éléments 
suivants : 
 

- Maintien, entretien, frais d'arrêt du chantier en cas d’événements climatiques ou 
techniques indépendant du Maître d’œuvre tel qu’un retard dans la fourniture des 
équipements 

- Maintien des accès pour les services d’entretien et personnel de la STEP (ponts 
lourds, etc.) 

- Travail à proximité de réseaux souterrains (Enedis et réseaux d’assainissement) 
- Mise en œuvre de toutes techniques de blindage de tranchée ou de fouilles si 

nécessaire 
- Pompage des eaux de toute provenance 
- Maintien du réseau assainissement existant en service pendant toute la durée des 

travaux afin d’assurer la continuer du fonctionnement de la STEP 
 

 

Article 5 : PRECISIONS ET DOCUMENTS A FOURNIR AVANT TRAVAUX 
 
Dans le cadre de sa réponse au présent marché, l’entreprise devra fournir un dossier 
technique détaillé comprenant au minimum : 

- Les fiches techniques et notices descriptives des équipements proposés (tamis 
rotatif, système de compactage, appareillages associés), précisant leurs 
caractéristiques, performances, capacités de traitement et conditions d’exploitation. 

- Les plans d’implantation, schémas de principe hydraulique, électrique et 
d’asservissement, intégrant les adaptations éventuelles sur les réseaux existants. 

- La méthodologie d’intervention incluant les modalités de réalisation des enrobés, 
carottages, raccordements et modifications du réseau d’assainissement. 

- Le planning prévisionnel des travaux, avec indication des étapes critiques, phases de 
mise en service et période de formation du personnel exploitant. 

- La liste des pièces détachées critiques recommandées ainsi que les préconisations 
d’entretien et de maintenance. 

- Les attestations de conformité réglementaire (sécurité, normes électriques et 
sanitaires applicables). 

- Les références de réalisations similaires afin d’attester de l’expérience et des 
compétences de l’entreprise dans des opérations de nature équivalente.  
 

Article 6 : FOURNITURE DU MATERIEL 

Compte tenu de la technicité spécifique du tamis rotatif et de la presse laveuse, il est 
expressément prévu que les opérations de fourniture, d’installation finale, d’essais initiaux, 
de mise en service, et de formation du personnel d’exploitation du tamis rotatif et de la 
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presse laveuse devront être réalisées par le fabricant (ou son représentant technique) qui 
connaît le mieux l’équipement en lien avec l’entreprise. 

a. Toute intervention réalisée par le fabricant en qualité de sous-traitant devra être 
portée dans la déclaration de sous-traitance DC4. Le Maitre d’ouvrage est tenu de 
fournir pour chaque sous-traitant/fournisseur concerné : 
- le formulaire DC4 signé ; 
- le contrat de sous-traitance (ou lettre d’engagement) précisant l’objet des 
prestations, les dates prévisionnelles d’intervention et les responsabilités respectives  
- les justificatifs d’habilitations, qualifications et assurances (RC et garantie décennale 
si applicable) du sous-traitant ; 
- le planning prévisionnel des essais et de la formation inclut dans le plan général de 
l’entreprise. 
 

b. Le DC4 et les pièces demandées devront être joints à l’offre 
 

c. Le Maitre d’ouvrage conserve la non responsabilité contractuelle pleine et entière 
de la bonne exécution des travaux, y compris des opérations effectuées par le 
sous-traitant. Le fabricant interviendra dans le respect des prescriptions du présent 
CCTP, du PGC et du P.P.S.P.S. 
 

d. Livrables et preuves d’intervention : pour chaque intervention du fabricant, le 
titulaire devra fournir au maître d’ouvrage, en fin d’intervention : rapport d’essais, 
procès-verbal de mise en service, attestation de formation signée (liste des 
participants + feuilles de présence), DOE mis à jour et liste des pièces de rechange 
utilisées ou recommandées. 

 
Article 7 : DOSSIER DES OUVRAGES EXECUTES (DOE) 
 
5. 1 Rapport d’intervention 

Le D.O.E. comprend un rapport d’intervention et un plan de récolement fournis sur support 
DWG/DGN. Il est transmis au Maître d’ouvrage dans les 21 jours à compter de la date de 
réception des travaux. 

Préalablement aux opérations préalables à la réception (OPR), l’entreprise devra fournir au 
Maître d’œuvre, un rapport récapitulatif des opérations réalisées qui devra préciser : 

- les fiches techniques des différents équipements et appareillage installé 
- Plans au format DWG/DGN en 2D et 3D. 
- la section de chaque tronçon de collecteur ou branchement modifié 
- les résultats des contrôles et autocontrôles 
- le certificat de conformité résultant des épreuves d’échantillonnage 
- les fiches Produits utilisés 
- les préconisations d’entretiens ultérieurs à l’exécution pour assister le CSPS. 
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5. 2 Récolement des tronçons après intervention 
 

Le plan de récolement devra répertorier toutes les modifications ou installations apportées 
au réseau. Il est établi par l’entreprise à partir du plan, de la table attributaire et la charte 
graphique de Le Mans Métropole. Il sera conforme à la charte graphique en vigueur à la date 
de réalisation des travaux. 

 
 
Article 8 : RESPONSABILITE DE L’ENTREPRISE 
 
L'entreprise conserve, dans tous les cas, une responsabilité pleine et entière des travaux qu'il 
exécute, tant pendant la durée du chantier que pendant la durée de parfait achèvement 
(GPA). 
Comme les travaux de création, ceux de remplacement ou de rénovation structurante de 
réseau d'assainissement et d’équipements sont des ouvrages au sens de l'article 1792 du 
code civil et sont soumis à la responsabilité décennale légale définie à l'article 2270 du 
même code. 
Cette responsabilité décennale légale couvre tout ce qui rend l'ouvrage impropre à sa 
destination. Elle constitue une obligation de résultat durant 10 ans. 


